
Su vermeden sonraki sertlik 49 HRC

1.2316
Teslimat Þekli

Ön sertleþtirilmiþ, 300-330 HB
(32-35 HRC)

Uygulama alanlarý

Korozyona maruz kalan plastik
kalýplarýnda (örneðin PVC vb.
hammaddeler) kullanýlýr.

Malzeme Tanýmý

Korozyon dayanýmý yüksek,
iyi parlatýlabilirlik ve iyi aþýnma
dayanýmý olan plastik takým
çeliðidir.

Kimyasal bileþim ( % )

Fiziksel Özellikler

J 20 350 700ºC

cm x s x ºC     0,172    0,210  0,247
Isýl Ýletkenliði

ISIL ÝÞLEM DATALARI

0Sýc. C
Süre 

Saat (h)
Soðutma
ortamý

Yumuþak
tavlama

Gerilim
giderme

Sertleþtirme

Temperleme

780-820

600-650

1000-1040

180-200
600-700

2-5 

2

 

Detaylý Spesifik Bilgi:
Nitrasyon yapýldýðýnda korozyon
dayanýmý düþer

Fýrýnda

Fýrýnda

Havada

Standartlar

X 36 CrMo 17

Yað, 500 °C
hava akýþkan

C Cr

 0,36 16,0 < 1

Mo

1,2

Ni

S
e

rt
li
k

 H
R

C

Meneviþ sýcaklýðý °C

S
ýc

a
k

lý
k

 °
C

Saniye

Dakika

Saat

1 saat +
her 20 mm için
minimum 2 saat

TAKIM ÇELÝKLERÝTAKIM ÇELÝKLERÝ
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