
Su vermeden sonraki sertlik 60 HRC

1.2550
Teslimat Þekli

Tavlý, 180-230 HB

Uygulama alanlarý
12 mm'ye kadar saçlarýn kesme
kalýplarýnda, soðuk delik
zýmbalarýnda, ön þekillendirme
zýmbalarýnda, makas býçaklarýnda,
yontma býçaklarýnda, basýnçlý
hava ile çalýþan keskilerde, desen
kalýplarýnda, soðuk makas 
býçaklarýnda, iticilerde kullanýlýr.
Aþýnma direnci DIN 1.2767 'ye
göre daha iyi,  tokluðu ise daha
düþüktür.

Malzeme Tanýmý

Yaðda sertleþebilen,
darbe dayanýmý yüksek olan
çeliktir.

Kimyasal bileþim ( % )

Fiziksel Özellikler

J 20 350 700ºC

cm x s x ºC     0,342    0,326  0,309
Isýl Ýletkenliði

ISIL ÝÞLEM DATALARI

0Sýc. C
Süre 

Saat (h)
Soðutma
ortamý

Yumuþak
tavlama

Gerilim
giderme

Sertleþtirme

Temperleme

2-5 

2

 

Detaylý Spesifik Bilgi:
20 mm çapýndaki parçada 60 HRC,
100 mm çapýndaki parçada 54 HRC
sertlik yakalanýr.

Fýrýnda

Fýrýnda

Havada

Standartlar

60 WCrV 7
AISI: S1
BS: BS1

Yað, 180-200°C
hava, akýþkan
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Dakika Saat

1 saat +
her 20 mm için
minimum 2 saat
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