
Su vermeden sonraki sertlik 59 HRC

1.2721
Teslimat Þekli

Tavlý, 180-230 HB
 

Uygulama alanlarý

Çatal kaþýk kalýplarýnda, soðuk
desenleme zýmbalarý, soðuk
þekil verme ve
kafa þiþirme kalýplarýnda
kullanýlabilmektedir.

Malzeme Tanýmý

Ýçerdiði Nikel' den dolayý
tokluðu yüksek olan  ve yüksek
parlatýlabilirliðe sahip
bir çeliktir.

Kimyasal bileþim ( % )

Fiziksel Özellikler

J 20 350 700ºC

cm x s x ºC     0,342    0,326  0,309
Isýl Ýletkenliði

ISIL ÝÞLEM DATALARI

0Sýc. C
Süre 

Saat (h)
Soðutma
ortamý

Yumuþak
tavlama

Gerilim
giderme

Sertleþtirme

Temperleme

2-5 

2

 

Detaylý Spesifik Bilgi:
Detaylý bilgi icin QTS 'ye danýþýn.

Fýrýnda

Fýrýnda

Havada

Standartlar

50 NiCr 13

Yað,
180-220 °C

C

 0,55 1,1 0,1

Cr

3,2

Mo Ni

610-650

600-650

840-870

200-500

S
e

rt
li
k

 H
R

C

Meneviþ sýcaklýðý °C

S
ýc

a
k

lý
k

 °
C

Saniye

Dakika Saat

1 saat +
her 20 mm için
minimum 2 saat

TAKIM ÇELÝKLERÝTAKIM ÇELÝKLERÝ
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