
ÖZEL BAKIR ALAÞIMLARIÖZEL BAKIR ALAÞIMLARI

CuCrZr
Uygulama alanlarýTeslimat Þekli

Yaþlandýrýlmýþ, 150 HB

Standartlar

DIN 2.1293

Cr Zr Cu

 0,7  0,08  Kalaný

Kimyasal bileþim ( % )

MEKANÝK ÖZELLÝKLER

FÝZÝKSEL ÖZELLÝKLER

Yüksek elektrik ve ýsýl 
iletkenliði olan bir bakýr 
alaþýmýdýr. Tel erozyon veya 
dalma erozyon ile 
þekillendirilebilir.

Malzeme Tanýmý

Kaynak sektöründe direnç 
kaynaðý olarak, kalýpçýlýkta ise 
erozyon makinalarýnda dalýcý 
elektrod olarak kullanýlýr.    
Kaynak ve dikiþ uçlarý, 
galvano teknikte katod taþýyýcý 
olarak, alüminyum enjeksiyon 
dökümünde ise piston olarak 
kullanýlýr.

Sertlik

(HB)

Çekme
Mukavemeti

2(N/mm )

Akma
Mukavemeti

2(N/mm )

Uzama
L =5dO O

(%)

Elastisite
Modülü

W
m.K

J
g.K

1
K

g
3cm

 145-155  440-470  350-440  8-10 3 45,10

Isý iletkenlik

Özgül ýsý

Isý genleþme kat sayýsý

Yoðunluk

20ºC yaklaþýk 320

0,376

-6(0-300ºC)       17.0-15

8,9
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