
ÖZEL BAKIR ALAÞIMLARIÖZEL BAKIR ALAÞIMLARI

CuNi2Si
Uygulama alanlarýTeslimat Þekli

Yaþlandýrýlmýþ 200 HB

Standartlar

CuNi2SiCr
DIN 2.0855

Ni Si Cr

 2,4  0,7  0,5

Kimyasal bileþim ( % )

MEKANÝK ÖZELLÝKLER

FÝZÝKSEL ÖZELLÝKLER

Çökelme sertleþmesi ile 
sertleþtirilmiþ, yüksek sýcaklýða 
dayanýmý olan bakýr alaþýmýdýr. 
Nitrasyona ve diðer yüzey 
sertleþtirme iþlemlerine uygun 
deðildir.

Malzeme Tanýmý

Alüminyum ve magnezyum 
alaþýmlarýnýn basýnçlý 
dökümünde piston 
malzemesi olarak, demir dýþý 
metallerin dökümünde kalýp 
malzemesi olarak 
kullanýlabileceði gibi her tür 
paslanmaz çelik saçlarýn 
projeksiyon kaynaðýnda ve 
kalýplarda soðutma parçasý 
olarak kullanýlýr.

Sertlik

(HB)

Çekme
Mukavemeti

2(N/mm )

Akma
Mukavemeti

2(N/mm )

Uzama
L =5dO O

(%)

Elastisite
Modülü

(kN/mm²)

 170-220  min.590  min.490  min.5 3
 114,10

160

-6(20-100ºC)   16,0 x 10

8,78

Yaklaþýk 26

Cu

 Kalan

Isýl Ýletkenlik

Isýl Genleþme Katsayýsý

Yoðunluk

Elektriksel Ýletkenlik 20ºC(m/Ùmm²)
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