
Maxx40
Teslimat Þekli

Yaþlandýrma ýsýl iþlemli,
ön sertleþtirilmiþ, 40 HRC

Uygulama alanlarý

Korozif veya çok aþýndýrýcý
olmayan plastik hammaddeler ile
çalýþýlan tüm plastik kalýplarýnda
kullanýlabilir. Üstün özellikleri
sayesinde çok iyi neticeler  verir. 

Malzeme Tanýmý
Yapýsýnda bulunan alaþýmlar
sonucunda, mekanik ve ýsýl
özellikleri çok geliþtirilmiþtir.
Nitrasyon ve parlatýlabilme 
kabiliyeti mükemmeldir.

Kimyasal bileþim ( % )

Fiziksel Özellikler J 100ºC 200ºC 300ºC

cm x s x ºC     0,413    0,422 N/A
Isýl Ýletkenliði

Detaylý Spesifik Bilgi:
Bu çelik hakkýnda ayrýntýlý bilgiyi teknik
bölümümüzden alabilirsiniz.

T [K]; t [h]

TS= Çekme dayanýmý
YS= Akma dayanýmý
Charpy= Tokluk testi
EL= Uzama
R= Kesit daralmasý
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